Keramisch ausgekleidete, induktiv
beheizte Gefale sind die ideale
Lésung zum Beschichten von Stahl-
band im Tauchverfahren mit Zink,
Galvanealed, Galfan oder Galvalume,
denn sie bieten:

m flexible Wahl der Beschichtungs-
temperatur

m optimierte Qualitat der Beschichtung

m wirtschaftliche Betriebsweise

INDUGA projektiert und liefert

m Induktions-Rinnendfen fir das
Schmelzen, Warmhalten und GieRRen

m Induktions-Tiegel6fen

Verzinkungsofen flr Stiickgut

und Band

Automatische Gieleinrichtungen

Pfannen-Heizsysteme

Niederdruck-GieRanlagen

Plasmasysteme

Individuelle Konzepte, die Ausarbeitung
prozess-spezifischer Loésungen unter
Berucksichtigung qualitativer und wirt-
schaftlicher Aspekte sowie hohe Flexi-
bilitat zeichnen unseren Arbeitsstil aus.

Bandverzinkung

Der Kunde entschied sich fir ein
INDUGA-Gefall wegen der individuellen
und soliden Ausflihrung, der langen

Lebensdauer, der grof3en Zuverlassig-
keit und dem exzellenten Service.
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Stahlbandbeschichtung

im Induktionsofen

Technische Daten

Bauart:

Heizleistung:
Fassungsvermogen:
Badtemperatur:
Badspiegel:
Optionen:

Anwendungen:

Induktionsofen mit Rinnen-
induktoren keramisch
ausgekleidet

Bis zu 2000 kW

Bis zu 350 t
Automatisch regelbar
ASutomatisch regelbar
IRIS, Induktor-Uber-
wachungssystem,
Chargiervorrichtungen
Zink-Pumpen
SPS-Steuerungen
Stahlbandbeschichtung
in Feuerverzinkereien

INDUGA steht fUr innovative Dosier- und Giel3erei-
Anlagen und das heil’t, bewahrte Induktionstechnik

gekonnt einzusetzen.
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Zum Beschichten mit Zink, Galfan, Galvanealed oder
Galvalume liefern wir stationar angeordnete, keramisch
ausgekleidete Gefalde, die mit Rinneninduktoren aus-
gerustet sind. Anzahl und Anordnung der Induktoren
werden so gewahlt, dass selbst in groRen Gefalen
eine homogene und prazise Temperaturfihrung
gewabhrleistet ist.

Daruber hinaus wird die Leistung der Induktoren so
ausgelegt, dass prozessgemal verbrauchtes Be-
schichtungsmetall nachchargiert werden kann. Fur
Galvalume-Beschichtungslinien bieten wir sowohl
getrennte als auch kombinierte Schmelz- und Be-
schichtungsoéfen an. Der Schmelzofen kann stationar
oder kippbar ausgefiihrt werden. Abhangig von der
Anwendung werden Tiegel- oder Rinnenéfen zum
Schmelzen eingesetzt.

Unsere Beschichtungsoéfen werden mit einem Bad-
temperatur-Messsystem ausgerustet, welches die
Induktorleistung automatisch regelt. Die Badspiegel-
kontrolle erfolgt iber bewahrte Sensorsysteme.
Darliberhinaus bieten wir unseren Kunden das IRIS-
System an, ein zuverlassiges Metalldurchbruchiiber-
wachungssystem fir Rinneninduktoren. Um die
Flexibilitdt der Beschichtungslinien sicherzustellen,
werden fur das wechselnde Beschichten mit Zink und
Galvalume bzw. Galvanealed fahrbare und gegebe-
nenfalls mit hydraulischen oder elektromechanischen
Hubvorrichtungen angeordnete Ofenkonzepte vorge-
sehen.
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